DRUK BEZPOSREDNI PIGMENTOWY

FIXATIVE ABX

PIGMACONC NB new

UTRWALACZ W

PIGMASOFT S 40

UNISIL SPR

KV FIX LC

EMULGATORC

UNIDEFOAMER ESX conc

UNIDEFOAMER OX

DEFOAMER NS

ODPIENIACZ R

KLEJ DO SZABLONOW

Miekki srodek wiazacy do druku pigmentowego na bazie
butadienowo-akrylonitrylowej. Bardzo dobre trwatosci na tarcie
mokre. Produkt zapewnia wysoka wydajnos¢ kolorystyczna.
Doskonate wlasnosci reologiczne. Anionowy

Wydajny wstepnie zneutralizowany zagestnik syntetyczny. Po
intensywnym wymieszaniu otrzymuje sie paste do druku o
pH 8,0 - 8,5. Wydruki wykonane z zastosowaniem Pigmaconc
NB new charakteryzujg sie duzg wydajnoscia kolorystyczng i
ostroscia konturéw. Zuzycie ok. 18- 20 g/kg.

Srodek poprzecznie sieciujacy do polepszenia trwatosci
wydrukow, szczegolnie na wyrobach z widkien syntetycznych.
Obnizony poziom zawartosci wolnego formaldehydu. Srednie
zuzycie wynosi ok. 2 -7 g/kg pasty.

Silikonowy zmiekczacz do druku pigmentowego. Zuzycie okoto 5
-10 g/kg pasty.

Efektywny silikonowy zmigkczacz do druku pigmentowego.
Zuzycie 5-10 g/kg pasty. Niejonowy

Bezformaldehydowy s$rodek sieciujacy do poprawy trwatosci
wydrukow. Sieciowanie nastepuje w temperaturze 120 —130°C,
zuzycie wynosi od 5 do 7 g/kg pasty.

Srodek do poprawy wlasciwosci biegowych i stabilnosci past
drukarskich. Zapobiega zasadzaniu szablonow. Dziata
najefektywniej gdy jest aplikowany przed dodaniem zagestnika.
Zuzycie 1-3 g/kg pasty.

Superwydajny odpieniacz silikonowy. Btyskawiczne dzialanie.
Zuzycie 0,2 — 1,0 g/kg pasty. Niejonowy

Bezsilikonowy odpieniacz do odpieniania past drukarskich,
Zuzycie 2 -8 g/kg pasty.

Bezsilikonowy odpieniacz do past drukarskich. Stosowac¢ po
rozcienczeniu 1:1 z woda. Zuzycie 1-2 g/kg pasty.

Bezsilikonowy odpieniacz do past drukarskich.

Srodek przeznaczony do szablonéw klejowych zbierajacych kurz
z tkaniny.



DRUK BEZPOSREDNI PIGMENTOWY

BIEL KRYJACA W

PASTA KRYJACA OPC

EXPAND P

SATINEX CLEAR XR

SATINEX GOLD P

Biata kryjaca pasta drukarska o duzej zawartosci dwutlenku
tytanu oraz srodka wigzacego, polecana jest szczegdlnie do
druku tkanin wstepnie barwionych, gdzie wymagane jest dobre
krycie pasty drukarskiej oraz miekki chwyt, moze rowniez stuzyc
jako druk rezerwowy pod wybarwienia tkanin barwnikami
reaktywnymi. Pasta moze ¢estnie¢ w czasie dluzszego
skitadowania, dlatego nalezy jg dobrze wymiesza¢ przed uzyciem
(jezeli pomimo to pasta jest zbyt gesta nalezy doda¢ 10% wody
ze srodkiem wigzacym). Pastelowe kolory uzyskaé¢ mozna,
dodajac pigmenty PIGMATEX w ilosci do 50 g/kg pasty. W celu
uzyskania dobrych trwatosci, wydrukowane tkaniny nalezy po
wstepnym suszeniu dogrzewaé w temp.160°C przez 3 minuty.

Gotowa kryjaca pasta drukarska do pigmentowania. Po dodaniu
pigmentow do pasty nie ma probleméw z otrzymaniem nadruku
o intensywnej kolorystyce, jak to ma miejsce w przypadku
gotowych past drukarskich zawierajacych dwutlenek tytanu.
W przypadku zadruku duzych powierzchni chwyt tkaniny moze
okaza¢ sie nieco szorstki, dlatego zalecane jest dodawanie
srodkow zmiekczajacych. W celu uzyskania dobrych trwatosci,
wydrukowane tkaniny nalezy po wstepnym suszeniu dogrzewaé
w temp. 160°C przez 3 minuty.

»Puchnaca” pasta drukarska do druku wypukitego z mozliwoscia
pigmentowania . W celu uzyskania kolorowego nadruku nalezy
dodac¢ do pasty odpowiednie pigmenty lub BIEL T3 w ilosci 100
g/kg uzyskujac w tym przypadku kolor biaty. Po procesie
drukowania tkanina powinna by¢ suszona w temperaturze
ponizej 100°C a nastepnie dogrzewana w temperaturze 130°C
przez 1,5-2 min. (halezy unika¢ temperatury wyzszej niz 140°C
ze wzgledu na mozliwos¢é znacznego oslabienia efektu
puchniecia).

Pasta drukarska do druku pertowego 2z mozliwoscia
pigmentowania. Nalezy uzywaé¢ szablonéw o gestosci nie
wiekszej niz 48-60 Mesh aby unikna¢ zjawiska zasadzenia
szablonow. Bardzo interesujace efekty uzyska¢ mozna poprzez
drukowanie tkanin barwnych SATINEXEM CLEAR XR jako
gotowag pasta na kolor pertowy Ilub pigmentujac paste
pigmentami PIGMATEX w celu uzyskania btyszczacych
kolorowych nadrukow. Po procesie druku tkaniny powinny by¢
suszone a nastepnie dogrzewane w temp.160°C przez 3 minuty.

Pasta drukarska o odcieniu ,,starego zlota” . Po procesie druku
tkaniny powinny by¢ suszone a nastepnie dogrzewane w
temp.160°C przez 3 minuty.



